SOUDAGE PAR LASER

PIECES METALLIQUES

BENEFICES

®m  Productivité du soudage accrue jusqu’a 800 %

m  Résistance mécanique au moins équivalente a celle du métal de base

®  Procédé reproductible

m  Réduction, voire élimination du temps de redressement des pieces soudées
m  Réduction des consommables de soudage

m  Grande liberté de conception des pieces

m  Réduction globale des colts de production

SECTEURS CONCERNES

e Mécanique : pignonnerie, outillage, boitiers
e Transport : carrosserie, raidisseurs, carters, chassis, essieux
e Energie : échangeurs thermiques, crayons et grilles combustibles

AVANTAGES DU PROCEDE

Réduction du temps de soudage d'un facteur 10
Faible déformation des piéces

Soudage de piéces a accessibilité limitée
Procédé automatisable

Assemblage sans métal d’apport

IReEPALASER

PRINCIPE DU
SOUDAGE PAR LASER

Le soudage métallique par faisceau laser
est un procédé a haute densité d’énergie
qui donne naissance a un capillaire
composé de matiere en fusion et de
vapeurs métalliques.

L'énergie thermique transférée au coeur
du capillaire génere un cordon fin et
pénétrant.

Sa solidification instantanée en assure la
continuité métallique ou métallurgique.

Coupe
macrographique
sur assemblage

bout a bout en Inox

Aspect visuel
d’'un assemblage par transparence



SOUDAGE PAR LASER

PIECES METALLIQUES

SPECIFICITES TECHNIQUES

B Précision et finesse du joint soudé (largeur de cordon <2 mm,
pénétration jusqu’a 5 mm)
Soudage sans contact et trés localisé

®m  Controle précis de l'énergie de soudage

EQUIPEMENTS D’IREPA LASER

e Machines de soudage 3 a 4 axes

* Robot avec positionneur et commandes numériques

e Lasers CO,, lasers Fibre, lasers YAG et lasers a diodes

e Systemes optiques, focalisation de 200 a 800 um

e Systemes d’analyse faisceau et controle procédé

e Laboratoire d’analyses métallographiques

e Moyens de caractérisation (MEB, diffraction X, ...)

e Analyses de défaillances ([CND, analyses chimiques, essais mécaniques, ...]

NOS REFERENCES INDUSTRIELLES

ALSTOM, ARCELOR, CITROEN SPORT, DCNS, EMT74, FAURECIA,
FIVES CINETIC, GAGGENAU, HONEYWELL, MBDA, PSA, RENAULT,
SEW USOCOME, SNECMA, VALEO, WELDING ALLOYS, ZIEMEX,
SOCIETES DE LA MECANIQUE
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